SKONTAKTUJ SIE Z NAMI

KARTA TECHNICZNA e
50-COLOUR SHADE e

NIP- 9531728288

Telefon: +48 52 320 07 98, Telefon: +48 515 152 463

Opis: Emalia alkidowa potysk 80-90 GU/ 60° S
Zastosowanie:
Nawierzchnia do pojazdéw uzytkowych, maszyn, konteneréw oraz konstrukcji stalowych. Powtoka charakteryzuje sie trwatoscia, wytrzymatoscia oraz
posiada cechy dekoracyjne. Ponadto nie sptywa, wykazuje bardzo dobra odpornosé¢ na warunki atmosferyczne oraz bardzo dobrze zachowuje potysk.
Kolor:

Ciezar wlasciwy:
farba 1,00 g/cm®
Zawarto§é czeSci statych:

farba
wagowo 51%
objetosciowo 38%
Wydajnos§é teoretyczna:
przy 40 um DFT 10,7 mz/kg
Na 40 um DFT nalezy nanie$¢ 105 um WFT rozcienczonej farby.
Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody nakladania, podczas aplikacji, ksztattu i chropowatosci powierzchni malowanej.
Schniecie:
pytosucha sucha dotykowo gotowos¢ do montazu
N 2-3 7 13
warstwa 40 um DFT, temperatura 20 godziny godzin godzin

Schniecie i utwardzanie jest w duzym stopniu zalezne od zastosowanej mokrej grubosci warstwy, temperatury, wilgotnosci, wentylacji, koloru farby i
nastonecznienia.

Lepkosé DIN EN ISO 2431 (sec. 4mm/20°C):  80-120

Rozcieficzanie i parametry aplikacji:

airless sprezone powietrze airmix watek lub pedzel
Lepkos¢ DIN EN ISO 2431 4mm/20°C 40-50 s 30-35 s 40-50 s
Wi Mogow
Rozcienczalnik 0-3% 5-10% 0-3% g vymos
Rozmiar dvs 0.280-0.330 mm 1.5-1.8 mm 0.280-0.330 mm
ysEy 0.011-0.013 ich 0.011-0.013 ich
80-120 bar plus
1.5-3.0 bar N/D
Ci$nienie 120-180 bar 4.0-5.0 bar dodatkowego
powietrza

Warunki aplikacji:

Podloze musi by¢ suche. Temperatura powierzchni malowanej musi by¢ co najmniej 3°C powyzej punktu rosy. Idealna temperatura aplikacji od +15 do
+25°C.

Przed uzyciem nalezy dokladnie wymiesza¢ materiat do uzyskania jednorodnosci.

Wyczyscé caly sprzet Srodkiem czyszczacym natychmiast po uzyciu. Zaleca sie kilkakrotne przeptukanie spryskiwacza. Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od
ilosci rozpylanego materiatu, temperatury i czasu, ktory uplynat.

Weze, pistolety i inny sprzet do natryskiwania nalezy usuna¢ z kabiny lakierniczej przed suszeniem. Caly sprzet nalezy dokladnie kilkakrotnie wyptukac.

Przygotowanie podloza:

Podloze musi by¢ czyste, suche, trwate, wolne od smardw, olejéow, rdzy oraz innych czasteczek mogacych negatywnie wptywaé na adhezje.
Rekomendowane jest piaskowanie powierzchni wg PN EN ISO 12 944-4 do stopnia Sa 2 '2. W przypadku magazynowania na otwartej przestrzeni
zagruntowanych czesci wazne jest obserwowanie gtebokosci chropowatosci powierzchni przy okreslaniu grubosci powloki na sucho. Zalecana jest roéwniez
obrobka chemiczna, taka jak trawienie, kwasne lub alkaliczne odttuszczanie i/lub zastosowanie warstw konwersyjnych jako promotora adhezji.
Powierzchnie galwanizowane, metale niezelazne i podtoza ze stali nierdzewnej nalezy traktowac¢ odpowiednimi §rodkami czyszczacymi. Konieczne moze byé
szlifowanie lub omiatanie oraz powlekanie za pomoca promotora przyczepnosci. Przed powlekaniem nalezy usunac¢ stare powloki w ztym stanie oraz
zszorstkowaé powloki w dobrym stanie. Zaleca sie wykonanie aplikacji testowej w celu sprawdzenia przyczepnosci oraz sprawdzenie powierzchni
plastikowych i starych pod katem zgodnosci powtloki ze §rodkiem czyszczacym lub materialem powlokowym przed procesem czyszczenia i powlekania.

Nalezy unika¢ powlekania za pomoca natryskiwania na goraco, zawsze stosuj metody natryskiwania na zimno.

Podczas malowania farbami z zywic syntetycznych nalezy zawsze nakladac kilka warstw, ktére musza byc¢ tak cienkie, jak to tylko mozliwe
(rozpuszczalniki moga tatwiej wydostawac sie - posrednie odpowietrzanie).

Aby unikna¢ podnoszenia, nalezy zaczekac ok. 30 godzin przed ponownym natozeniem powloki. Czas oczekiwania zalezy od temperatury otoczenia i
grubosci suchej powloki pierwszego lakieru.

Trwato§é:
12 miesiecy w oryginalnych, nieotwieranym opakowaniu sktadowanym w temperaturze +5°C do +25°C
Opakowania:
10 kg 20 kg
Uwagi :

DFT - grubos¢ powloki suchej

WFT - grubos¢ powloki mokrej

Informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sa na naszej najlepszej wiedzy oparte na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach praktycznych w dniu wskazanym ponizej. Jednak ze wzgledu na fakt, ze produkt jest
stosowany gléwnie w warunkach wykraczajacych poza nasza kontrole, mozemy gwarantowac jedynie jakos¢ samego produktu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia. Jako producent nie ponosimy
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami lub stosowania w niewtasciwych celach.
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